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Szabadalmaztatott préselési eljárás
líthium-diszilikáthoz*

A PFC (Power-Fail-Control) 
biztonsága

Váratlan, rövid idejű áramkimaradás esetén aktiválódik a PFC:  
A zavar befejeztével az elektronika visszalép a program azon 
helyére, ahol bekövetkezett az áramkimaradás, és innen a tech-
nológiai előírásoknak megfelelően fogja befejezni a programot.

Homogén
présobjektum átmelegítés

A nem kívánatos hőveszteséget az égetőasztal érintkezési te-
rületén a háromlábú tartóállvány akadályozza meg. A présob-
jektum az egész munkafolyamat során szó szerint „lebeg“ az 
égetőkamra belsejében.

* 2014 júliusától az USA-ban is szabadalmaztatott.

Az „ALL-IN-ONE“ kemence!

* Csak a VARIO  PRESS 300.e verzióban áll rendelkezésre.

ADVANCED PRESS™ 
eljárás*

A szabadalmaztatott ADVANCED PRESS™ eljárás homogén hőmérséklet-eloszlást 
biztosít a préskemence hőérézkelőjétől egészen a présobjektum belső részéig. 
A líthium-diszilikát számára mindig optimális lesz a préselési hőmérséklettar-
tomány. Ilyen módon alig alakul ki a felületen reakcióréteg. Ezt segíti továbbá, a 
rendkívül rövid préselési idő. 
Az eredmény sima és homogén felület, ami a restauráció kidolgozása és elkészítése 
során, rendkívüli időmegtakarítást eredményez.

■    A mindentudó 500 szabadon programozható memóriahellyel

■    Az ügyfél kérésére egyéni módon előre programozható

■    Préskemencének és túlnyomórészt égetőkemencének tervezték

Z -Drying üzemmód
hatékony és gyors

A virtuális érzékelő az égetőkamrában uralkodó hőmérséklet 
alapján kiszámítja a liftpozíciót és automatikusan gondoskodik 
az objektumon az ideális és állandó előszárítási hőmérséklet-
ről. Ez jelentős időmegtakarítást jelent az Ön laborja számára.

Biztonsági üvegből készült
érintőképernyő

Az innovatív és modern LCD kijelző ütés- és hőálló biztonsági 
üvegből készült. A fólia billentyűzetekkel ellentétben ez kelle-
mes, kényelmes, és törhetetlen.
Erre az egész élettartamra szóló garanciát vállalunk. A kifor-
rott és intelligens menüvezérlés a legegyszerűbb kezelhetősé-
get nyújtja.

EASY Light Display

Optimális olvashatóság minden szögből - nagyobb tá-
volságról, és rossz fényviszonyok, pl. nagyon erős napsugárzás 
esetén is.

USB csatlakozó

Az USB csatlakozóval egyszerűbb az adatátvitel és a program 
mentése.



Szabadalmaztatott 
programirányítás a líthium-diszilikát 
kerámiák feldolgozásához

ADVANCED PRESS™ 
eljárás

A líthium-diszilikát kerámiákat a laborok egyre szélesebb körben alkalmazzák a fogpótlások készítésénél. 

Ez az anyag a magas szilárdságával tűnik ki, és a CAD/CAM technika mellett a kerámia préstechnikához 

hasonlóan, préselési eljárással is megmunkálható.

Ebben a munkafolyamatban azonban az eredménynél jelentős minőségi különbségek figyelhetők meg, 

ami a líthium-diszilikát magas hőmérséklettel szembeni érzékenységéből, az ott tartás időtartamából és a 

foszfátkötésű beágyazó masszákkal való érintkezésből adódik.

Az ADVANCED PRESS™ eljárást 2010-ben szabadalmaztatták és ezzel a fogászati kerámiák préselési el-

járásában egy teljesen új programirányítás keletkezett. A préselési ciklusban érintett anyagok termikus 

viselkedésének a matematikai számításán alapulóan egy olyan előmelegítési görbe adódik, amelyet eddig 

nem sikerült fogászati kerámiák préskemencéjében kialakítani. Az elv egyszerű és érthető.

Szokásos préselési eljárás:
A grafikon a szokásos préselési eljárás esetén kb. 40 °C hőmérsékletkülönbséget mutat a préskemen-

cében beállított hőmérséklet és a beágyazó gyűrű belsejének a hőmérséklete között. A gyűrű magjában 

a líthium-diszilikát számára ideális préselési hőmérséklet és a gyűrű külső részének a magas hőmérsékle-

te, -rendszerint ebben találhatók a préselendő objektumok -, közötti különbség eredményezi az erőtel-

jesen megjelenő reakcióréteget. Ezt a hatást erősíti a hosszú hőn tartási és préselési idő.

Az eredmény pedig egy erőteljes reakciós réteg és annak az időigényes eltávolítása.
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Préselési ciklus 200 gr  beágyazó gyűrű esetén

ADVANCED PRESS™ eljárás
A grafikon a préskemence hőmérséklet érzékelőjének a homogén hőmérséklet eloszlását mutatja a gyűrű 

belsejéig. Maximálisan 4°C hőmérsékletkülönbség uralkodik, ezzel biztosított, hogy minden tárgyat, a 

gyűrűben elfoglalt helyzetétől függetlenül, a líthium-diszilikát ideális préselési hőmérséklettartományban 

préseli le a berendezés. A reakcióidő kialakulása a minimálisra csökken és ezt a hatást még tovább fokozza 

a rendkívül rövid préselési idő. Az ADVANCED PRESS™ technológia a restauráció kidolgozásánál és elké-

szítésénél sima és homogén felületet, továbbá rendkívüli időmegtakarítást eredményez.
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Z -Drying üzemmód

Tökéletes préselési eredmények 
az égetőkamra belsejében 
kialakuló hővisszaverődésnek 
köszönhetően

Homogén gyűrű átmelegedés

A gyűrű síkban ül fel A gyűrű a háromlábú betéten áll

Energiaveszteség a kedvezőtlen hőeloszlás miatt,

a gyűrű alsó részében hidegebb zónák alakulnak ki.

Ideális és egyenletes hőeloszlás a 

gyűrűben.

Hatékony
és időtakarékos

A préselés biztos sikerét többek között a nagyteljesítményű fűtés garantálja. Ahhoz, hogy a gyűrűket 

minden méretben és a présdugattyúval együtt egyenletesen lehessen felfűteni, a VARIO PRESS 300 be-

rendezést olyan kiváló fűtési rendszerrel látták el, hogy az égetőkamra terét a 7 menetű fűtőtekercs 

spirál (lásd ADVANCED PRESS™ eljárás) teljes mértékben kitölti. Így elkerülhető az, hogy a beágyazás 

–függetlenül a méretétől és a benne levő objektumok számától és nagyságától – ne egyenletesen mele-

gedjen fel.

A VARIO PRESS 300 berendezésben a gyűrű egy háromlábú betéten helyezkedik el és a teljes munka-

folyamat alatt szó szerint „lebeg“ az égéskamra belső részében. Ez gondoskodik az égetőkamra belse-

jében kialakuló szükséges hő visszaverődéséről, egyúttal a tökéletes préselésről is.

A függőleges és szimmetrikus felépítésű VARIO 300/300.e készülékben a kerámia szárításakor minden tárgy 

állandó és mérhetően egyenletes távolságra kerül a hőforrástól (2. ábra). 

A liftpozíciót a program az égetőkamrában lévő hőmérséklet alapján számítja ki, és a kerámia szárítása 

130 °C-os állandó hőmérsékleten történik. A döntő előnyök a következők:

■ A Z-Drying üzemmóddal ellenőrzött a szárítás, ami megakadályozza a repedéseket, vagy a buborékok   

       kialakulását.

■ Az utóégetésnél a Z-Drying üzemmóddal elkerüli az időrabló várakozást. A munka már jóval a bepro-

gramozott indítási hőmérséklet elérése előtt elhelyezhető az égetőtálcán.

1. ábra 2. ábra

„Kagylószerű“, aszimmetrikus zárszerkezet: 

Nem egyenletes a hőeloszlás a tárgyakon, nem egyenletes a 

hőeloszlás az égetőtalpon

Függőleges, szimmetrikus zárszerkezet: 

Egyenletes hőeloszlás a tárgyakon, egyenletes 

hőeloszlás az égetőtalpon 



Fogászati kerámia préskemence

Fogászati kerámiaégető kemence

ADVANCED PRESS™ eljárás
Líthium-diszilikát kerámiák számára

Intelligens préselés (i-press)

Z-Drying üzemmód

Az ügyfél kívánságának megfelelően egyéni módon előre programozható

500 egyénileg programozható memória tárhely

PFC (Power Fail Control)

Programozható préselési nyomás

USB csatlakozó

Ütés és hőálló LCD üveg érintőképernyő

2 év garancia

A csomag tartalma:
1 VP300/300.e préskerámia-égető kemence

1 hálózati kábel

1 gyűrűrendszer Flex-gyűrű 100 g + 200 g

1 préstalpazat

1 égetőtalpazat

1 vákuumtömlő vezetékszűrővel együt

1 sűrített levegős tömlő, 2m

1 gyűrűfogó

1 csipesz, hosszú

1 tartalék biztosíték

1 USB stick

1 kezelési útmutató

Műszaki adatok:
Méretek (Szé x Ma x Mé)

tömeg 

feszültség 

teljesítmény

360 mm x 765 mm x 425 mm

27 kg

230 V ~ 50/60Hz

1300 W

Zubler Gerätebau GmbH
Buchbrunnenweg 26
D - 89081 Ulm-Jungingen

Tel.: + 49 (0) 731 - 14 52 0
Fax: + 49 (0) 731 - 14 52 13
www.zubler-group.de

1 P3 vákuumszivattyú

1 P3 szivattyú csatlakozókábel

Tartozék:

Zubler Gerätebau GmbH
Buchbrunnenweg 26
D - 89081 Ulm-Jungingen

Tel.: + 49 (0) 731 - 14 52 0
Fax: + 49 (0) 731 - 14 52 13
www.zubler-group.de
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A műszaki változtatások jogát fenntartjuk.

Az Ön magyarországi kereskedője:

DentAvantgArt Kft.
9400 Sopron
Virágvölgyi út. 59.

Tel.: + (36) 99 314 931       
        + (36) 99 318 647  
        info@dentavantgart.hu
        www.dentavantgart.hu


